KARTA TECHNICZNA
PRODUKTU

SAM/40/2002

I
SOUDAL

e Doskonata przyczepnos$¢ do wszelkiego rodzaju materiatow
stosowanych w przemysle samochodowym 1 jachtowym, produkcji
chtodni samochodowych, elementéw wentylacji i klimatyzacji, np.

Bezwonny

metali, poliestréw, wielu tworzyw sztucznych, itp.
Wysoka odporno$¢ na dziatanie chemikaliow,
Przenosi bardzo duze obciazenia dynamiczne
Hamuje wibracje, pochtania drgania

Po utwardzeniu daje si¢ malowac

e Uszczelnianie 1 klejenie w konstrukcjach metalowych i laminatowych
e Uszczelniania spoin o duzej ruchomosci, np. w kontenerach, chtodniach, itp.
e Spoinowania fug w posadzkach przemystowych

Podstawa Poliuretan
Sieciowanie W wyniku oddziatywania wilgoci z powietrza
Kolor Bialy, szary, czarny.
Inne kolory na zamowienie.

Twardos$¢ 40+/- 5 (wg. Shore A)
Ciezar wlasciwy 1,26 g/cm’
Wydluzenie przy zerwaniu >600% (DIN 53504)
Elastycznos¢ > 80%
Modul elastycznosci 2
(sita potrzebna do wydtuzenia o 100%) 0,60 N/mm (DIN 53504)
Maksymalne dopuszczalne 15%

(V]

odksztalcenie

Maksymalne napigcie

1,50 N/mm? (DIN 53504)

Skurcz po utwardzeniu

< 4%

Czas tworzenia naskorka

ok. 15 minut  (przy 20 °C/65 % RH)

Szybko$¢ utwardzania

3 mm/24 godz. (przy 20 °C/65 % RH)

Temperatura nakladania

0Od +1°C do +30°C

Odpornos¢ termiczna

0d -30°C do +90°C

Opakowanie

Kartusz 310 ml, 12 sztuk w kartonie
folia 600 ml, 12 sztuk w kartonie
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Wymiary spoin Minimalna szeroko$¢ fugi - 5 mm
Zalecamy stosowanie nastgpujacej zaleznosci:
Szerokos¢ fugiw mm: 5 10 15 20 25 30
Glebokos¢ fugiw mm: 7,5 10 10 12 15 15
Przy fugach > 30 mm prosimy o kontakt z
dzialem technicznym firmy Soudal
Dla spoiny klejacej minimalna grubo$¢ — 2mm
Minimalna szeroko$¢ spoiny - 5 mm
Wymagana glebokos¢ szczeliny uzyskujemy

stosui'qc sznui dilatacii'ne.

9 miesigcy w fabrycznym opakowaniu, w suchym i chtodnym miejscu, w temperaturach od
+5°C do + 25°C.

Produkt wytwarzany jest przez firm¢ SOUDAL NV w Turnhout w Belgii, zgodnie z
wymogami jako$ciowymi normy ISO 9002. Odpowiada nastgpujacym normom:
Polska: PZH HK/B/0824/04/2000

Francja: SNJF —kat. 1

Wszystkie podtoza musza by¢ czyste, suche, wolne od thuszczu i luznych zanieczyszczen
(kurz, stare szczeliwa, itp.).

e Podloza porowate mozna zagruntowa¢ podktadem Soudal Primer 100.

e Aby unikna¢ zabrudzenia brzegdéw spoin, a takze w celu uzyskania prostej linii, nalezy
ostoni¢ okolice fugi tasma maskujaca, ktdra usuwa si¢ natychmiast po obrobce fugi

e Produkt wyciska¢ regcznym lub pneumatycznym pistoletem dopasowanym do rodzaju
opakowania
Czyszczenie narzedzi 1 podtoza: benzyna lakowa bezposrednio po uzyciu.

Przy aphkac_]l przestrzega¢ zwyklych zasad higieny pracy, a w szczegdlnosci:
e unika¢ kontaktu ze skora

w przypadku kontaktu ze skora przemy¢ natychmiast woda

moze wywotywac¢ podraznienia oczu

w czasie pracy dobrze wietrzy¢ pomieszczenie

chroni¢ przed dzie¢mi

Uwaga: Wskazowki zawarte w tym dokumencie sg wynikami naszych doswiadczen i praktyki. Ze wzglgdu na
roznorodno$¢ materialow i podlozy oraz wielorako$¢ mozliwych zastosowan, ktore pozostaja poza nasza
kontrola, nie mozemy przyjmowac jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za otrzymane rezultaty. We wszystkich
przypadkach zaleca si¢ przeprowadzenie proby.
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